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Farbabweichungen bei Black Cherry nehmen zu

Mangel an geeigneten Furnierstimmen - Farbabweichung im Kochprozess nur bedingt beeinflussbar

Von Diplom-Holzwirt Ingo Mayer* und
Privatdozent Dr. Gerald Koch?, Hamburg

nicht beobachtet werden. Zur Untersu-
chung der akzessorischen (farbgeben-
den) Inhal ffe wurden diese mithille

Der Amerikanische Kirschbaum ,,Black Cherry” (Prunus sero-
tina Borkh.) zihlt zu den wichtigsten europiiischen Importhil-
zeen fiic die Mobelindustrie und den hochwertigen Innenaus-
bau. Das Holz wird insbesondere auf Grund seiner warmge-
tdnten rotbraunen Farbe und feinen Struktur fiir hochste deko-
rative Anspriiche auf dem nordamerikanischen und europii-
schen Markt geschiitzt. Dic hohe Nachfrage nach Black Cherry
hat aber dazu gefiihrt, dass die fiir die Furnierherstellung geeig-
neten Qualitiiten in Stammform und Farbe in den natiirlichen
Verbreitungsgebieten (Nordosten der USA) stark zuriickgegan-
gen sind und zunehmend Holz auf den europiischen Markt
kommt, das z. T. erhebliche Farbvariationen aufweist.

ie alternative holzwirtschaftli-

che Nutzung der einheimischen

Art Prunus avium Mill. (Euro-
péischer Traubenkirschbaum) ist auf
Grund des vergleichsweise geringen
mengenmiBigen Aufkommens und der
gering: St lii i stark
begrenzt. Bei der Be- und Verarbeitung
von Black Cherry werden zunehmend
ungleichmiiBige Farbanderungen rekla-
miert, die zu hohen wirtschaftlichen
Verlusten in der Furnier- und Mébelin-
dustrie fiihren. Im Rahmen eines For-
schungsvorhabens wurde die Farbent.
stehung im lebenden Baum, die Ursa-
chen fir die unterschiedliche Farbaus.
prigung sowie das Farbverhalten im
Produktionsprozess der Furnierherstel-
lung grundlegend untersucht,

Untersuchungsmaterial

Fiir die Untersuchungen standen Fur-
nierstimme aus dem. natiirlichen Ver-
breitungsgebiet von Black Cherry (6stl.
Nordamerika) zur Verfiigung. llierbei
handelte es sich um Stimme in Furnier-
qualitit (astfrei, geradschiiftig, gleich-
miBige Jahrringstruktur) aus den
Wauchsgebieten Pennsylvania (17 Stim.
me) und West Virginia (10 Stimme) mit
Durchmessern zwischen 40 und 69 cm
und einem Aller zwischen 60 und
104 Jabren (Abbildung 1 auf Seite 202).
Die Stammabschnitte wurden wiihrend

f.

zessabschnilten (Abrichten, Holzko-
chung, Furniermessern, technische
Trocknung) beprobt und Furnierblétier
ausgewdhlier Abschnitte im Anschluss
an die technische Trocknung entnom-
men. Nadurch konnten sowohl die Ver-
teilung als auch die Farbreaktionen der
Inhaltsstoffe withrend des gesamten Be-
und Verarbeitungsp unt I

werden. Einige Stammscheiben sowie
die dazugehdrigen Furnierblitter zeig-
ten zum Teil deutlich ausgepriigte strei-
fige Farbubweichungen und Flecken
(Gumenbildung) auf den Quer- und
Tangentialschnitten (Abbildung 2

von Losungsmitteln aus dem Holzgewe-
be extrahiert. Das Splintholzextrakt er-
scheint - wie auch das Splintholz selbst
- nur schwach farbig. Dennoch kénnen
hohe Konzentrationen von Inhalisstof-
fen im inneren Bereich des Splintholzes
(etwa 6 %, bezogen auf dus Darrge-
wicht) nachgewiesen werden (Mayer et
al. 2006) (Abbildung 5). Es handelt sich
hierbei um farblose Vorstufen von
Kemnstoffen, die bei der Kemholzbil-
dung umgewandelt werden. Der Ex-
traktstoffgehalt  (Aceton/Wasser-Ex-
traktion) im Holzgewebe erreicht ein
Maximum im Bereich der Ubergangszo-
ne vom Splint- zum Kernholz (ctwa
10%). In diesem Bereich findet im Rah-
men der natiirlichen Vorginge bei der
obligaten Farbkernbildung eine Um-
wandlung der im Splintbereich gebilde-
ten Vorstufen zu zum Teil farbigen
Kemstoflfen statt. Extrakte aus dem
Kernbereich sind aufl Grund der extra-
hierten farbigen Kernstoffe ritlich ein-
gefdtbt. Der Extraktstoffgehalt im Kern
liegt zwischen 4 und 6%. Insgesamt
kénnen etwa 50 verschiedene Stoffe in
den Aceton-/Wasser-Extrakten detek-
tiert werden (Mayer et al. 2006).

Alle identifizierten Substanzen besit-
zen eine flavonoide Grundstruktur {Fla-
vonoide sind in der Natur hiiufig vor-
L

un;l 3).
Holzfarbe

Fur die Aufklirung der Farbentste-
hung im lebenden Baum sowie der da-
bei auftretenden Farbabweichungen
wurden umfangreiche mikroskopische
(Lichtmikroskopie und zellulire UV./
Vis-Spektroskopie) und  chemische

le Farbstoffe) und belegen den
farbgebenden Charakter der Inhalts-
stoffe von Black Cherry. Sie kénnen
durch Oxidation in o-Chinone und wei-
ter in hoher aggregiente Stoffe iiberge-
hen und sind fiir die Farbausprigung
verantwortlich (2. B. Hathway 1962).
So dient z. B. die identifizicrte Substanz
Catechin in der Farbstoff-Biosynthese
als Farbstoff-Vorstufe und trigt zur
Holzfarbe durch Oxidation zu farbigen

(RP-HPL-Chromatographie, gekoppelt
mit UV- und Massenspekiroskopie)
Untersuchungen  durchgefithit.  Zu-
sitzlich erfolgten Farbwertmessungen
iiber ein  Oberflichen-Spekirofoto-
meter nach dem dreidimensionalen
CIEL*a*b*-Farbraum mit den Achsen
L* (Helligkeit), a* (Rot-Griin-Achse)
und b¢ (Gelb-Blau-Achse) zur objekti-
ven Bestimmung der Farbeigenschaften
des unbehandelten Holzes sowie der

der Lagerung (nach Containerverschif-
fung, vgl. Kuch und v. Lange 2003) und
im industricllen Prozess der Furnierher-
stellung zwischen den einzelnen Pro-

* Ingo Mayer ist wissenschaftlicher Mitar-
beiter an der Universitit Hamburg, Zent-
rum Holzwirtschaft.

Fumierblatter.

Akzessorische Inhaltsstoffe

Lichtmikroskopische und zelluliire
UV.-spektroskopische Ui ungen

2 PD Dr. Gerald Koch ist wi haftli-
cher Mitarbeiter am Institut fiir Holzbio.
logic und Holzsch Bundesf
schungsanstalt fiir Forst- und Holzwint.
schaft (BFH), Hamburg, )

Im Rah tal

¢cines Forsch

belegen das Vorhand von farbi-
gen, ar ischen Aggl in den
Speicherzellen (Synth rte der In-

halisstoffe) sowie den Gefilen des re-
gelhaft (obligat) gebildeten Kernholzes
von Black Cherry (Abbildung 4). Da-
riilber hinaus verdeutlichen zelluléire

(DGIH/AIF 14277 N) wurden holzbiolo-
gische und -chemische sowie verfal
technische Untersuchungen 2ur Farbent-
wicklung und zu qualititsmindernden
Farbabweichungen im Amerikanischen
Kirschbaum durchgefiihrt.

spektroskopische Untersuchungen im
sichibaren Bereich des Lichtes die zent-
rale Bedeutung dieser Stoffe fiir die Far-
bigkeit des Kernholzes. Eine Einlage-
rung der Inhaltsstoffe in die Zellwinde
des Fasergrundgewebes kann hingegen

Kiinftige Plattform der internationalen Furnierbranche
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ge des Preises. Der Kiufer erwirbt auch
fiir 30 Euro eine Tiir, die hochwertiger
ist als ein kunststoffbeschichtetes Pro-
dukt. Natiirlich sind die Anwendungen
von Fumier in punkto Qualitit und
Preis weit gespreizt. Uns kann es nur
recht sein, wenn es auch preiswerte
Tiren mit Furnier- und nicht nur mit
Plastikoberfliche gibt. Da ein gemes-
serter Stamm auch viele verschiedene
Qualitiiten an Furnier ergibt, brauchen
wir beide Pole, das preiswertc Massen-
geschift ebenso wie das hochwertige
Qualititssegment.

HZ: Die Dekorbranche schafft es im-
mer besser, ihre Produkte dem Furnier
anzugleichen, sodass selbst Fachleute
Original und Falschung kaum noch
unterscheiden kdnnen. Das einzige

cplisch wahmehmbare  Unterschei-
dungskriterium ist also das Fumiersie-
gel?

Von Gagem: Das Echte ist einfach
das Echte. Das ist genauso wie beim
Kochen. Wenn auf einer Konser-

| steht ,Schmeckt wie selbst
gemacht” glauben Sie das ja auch
nicht, oder?

HZ: Die Drucker steckten auch sehr
viel Energie in die Ausgestaltung der
Oberflichen und damit auf das hapti-
sche Erlebnis ihrer Produkle, Furnier
wird Zumeist - mit einem Kunststolf —

poly zen bei, den in vie-
len Holzarten heschriebenen ,konden-
sierten  Gerbstoffen” (sog. ,Proantho-
cyanidine”). Diese Vorglinge kénnen
durch eine deutliche Konzentrationsab-
nahme des Catechins an der Splint-/
Kemn-Grenze der untersuchten Stamm-
abschnitte von Black Cherry nachvoll-
zogen werden. Andere identifizicrte
Substanzen (z. B. Taxifolin und Aroma-
dendrin) werden erst an der Splint-/
Kemn-Grenze gebildet und sind aus-
schlieBlich im Kernholz nachweisbar
(Mayer et al. 2006).

Ursachen der Farbabweichung

Die Farbigkeit des Kernholzes hiingt
von der Konzentration und Verteilung
der identifizierten und beschriebenen
Inhaltsstoffe im Holzgewebe ab. Dies
trifft vor allem auf das Catechin zu: In
intensiv dunklen Kernholz-Bereichen
ist - die Konzentration dieser Verbin-
dung deutlich hoher als in nonnal ge-
fairbtem Kernholz mit  hellbraunem
Farbton oder in auffillig hell ausgeprig.
ten Bereichen (Maver et al. 2006).
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Von Gagem: Man kann auf keinen
Fall sagen, dass die 1aptik bei Furnier
durch die Weiterbehandlung verloren
geht! Es gibt Hiolzer wie Eiche und
Esche, die ecine grobporige Struktur
aufweisen und (rotz ihrer Weiterbe-
handlung als natiirliche Oberfliche
werfiihibar bleiben. Andere Arten wie
Buche verfiigen schon von ihrer Holz.
struktur her (ber eine glatte Ober-
fliche, die durch die Veredelung noch
betont wird. Hinzu kommt, dass bei
der Oberflichenbehandlung zahlreich
Variationsmiiglichkeiten bestehen: Es
gibt eine Vielfalt von Lackarten, die
dem Bedarf der Kunden und auch der
Holzarten Rechnung tragen. Die Effek-
te reichen von seidenmattem bis
Glanzlack. Hiufig kommt ein Lack mit
Rohholzeffekt zum Einsatz, der die

lackiert. Die Botschaft an den Verbrau-
cher geht also allein {iber den Ratio;
Das ist Furnier, aber fahlen kannst Du
es nichtl

Holzstruktur noch besonders hervor-
hebt.

HZ: Sie haben am 31. Mai 2005 den

L

gung in Black Cherry,

Abbildung 2 Natlrliche homogene {links) und inhomogene (rechts) Farbauspra-

e

Abbildung 3  Ausschnitt aus einem Furnierblatt von Black Cherry
Farbabweichungen und Harzeinlagerungen (Gumenbildung, siehe Pfeile)

Abbildung 4  Querschnitt von Black-Ch

mit starken

erry-Gewebe aus dem Kernholz mit Ein-

lagerungen von farbgebenden flavanciden Inhaltsstoffen im Holzstrahiparenchym
{gelbe Pfeile) urld den GefaBlen (blaue Pfeite).

Vorsitz der IFN Gbernommen (vgl. HZ
Nr. 50 vom 24. Juni 2005). Was haben
Sie seitdem an initiativen anstoRen
kdnnen. Was planen Sie bzw. der Ver-
band far die Zukunft?

Von Gagern: Ich arbeite schon seit
vielen Jahren im Vurstand der [FN mit.
Die Ubernahme des Vorsitzes hat des-
halb keine wesentlichen Veriinderun-
gen mit sich gebracht. Geschifisfiih-
rung und Vorstand bilden nach wie vor
ein gutes Team. Wir haben wichtige
Initiativen angestoBen, um die Auf-
merksamkeit fiilr Furnier weiter zu er-
héhen. Durch die neue Fordermitglied-
schah in der IFN wollen wir unsere
Kooperationspartner, etwa aus Mabel-
industrie, Mébelhandel oder Holz ver-
arbeitendem Handwerk, stiirker in un-
sere Aktivititen einbinden und das
Furniersiegel ,,Echt Holz Furnier noch
bekannter machen. Die Férdermit-
gliedschaft soll auBerdem dazu beitra-

gen, das Furniersiege! im europiischen
Ausland zu verbreiten. Gemeinsam mit
dem ,Europdischen Furniertag” als
Drehscheibe fiir die internationale
Branche soll sich die JFN so weiter in-
ternationalisieren. Auf diese neuen Ini-
tiativen wollen wir uns zunichst ein-
mal konzentrieren.

HZ: Wie sicht Ihre persdnliche Bilanz
nach 20 Monaten aus? Sie waren fa
bereils vorher ein gut beschaftigter
Mann?

Von Gagem: Verlissliche und gute
Information iiber Furnier zu liefern
und erfolgreich fiir das Produkt zu wer-
ben, ist mir ein persanliches Anliegen -
wie allen anderen, die bei der 1FN ak-
tiv sind. So wie Herr Siebeck unermiid-
lich fiir hohe Kochkunst und die Ver-
wendung hochwertiger und vor allem
biologisch produzierter Lebensmittel
wirbt, so werben wir fiir Furnier.
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Die Ursachen fiir die lmiRige
Synlhese der Inhaltsstoffe und Konzent-
r:mon im I(emholz von Black Cherry

d auf Fak-

toren z. B. Kllma, Standort, stlessphy-
siologische Reaktionen und Bodenver-
hiltnisse (pH-Wert, Verfigbarkeit von
Nihrelementen) zuriickgeliihrt werden.
Bestimmte Spurenelemente wie z. B.
Eisen und Mangan besitzen hierbei cine
besondere Bedeutung, da sie an cnzy-
matisch gestcuerten Reaklwncn dcr
Kemstoff-Biosynik bl
Anteil besitzen (z. B. Forkmann et al.
1980) oder durch ihre komplexierende
Witkung bestimmte phenolische In.
haltsstoffe zu farbigen Komplexen bin-
den kinnen (Krilov and Gref 1986).

Im Rahmen von elementanalytischen
Untersuchungen (optische Emissions-

Spekiroskopie  ICP-OES)  konnten Holzes
deutliche Unterschledc zwischen Stim-
men aus iedlichen Wuch eine g

webe von Black Cherry bei der Verker-
nung von etwa pH 5,0 (Splintbereich)
auf ca. pli 4,0 (Kemholz), bedingt
durch die Bildung von sauren Kernstof-
fen ab. Schwankungen des pH-Wertes
im Kernholz weisen auf eine ungleich-
miBigere Synthese der Kerninhaltsstof-
fe mit den beschriebenen Auswirkun-
gen auf die Holzfarbe hin.

Farbverhalten im Kochprozess

Im industriellen Prozess der Furnier-
herstellung dient die Holzkochung der
Fumnierstimme (thermische Behand-
lung des Holzes in Wasserbidern unter
holzartenspezifischen  Bedingungen,
Dauver: 24 h bis mehreren Wochen;
Temperatur: 40 bis 98°C) der Erwei.
chung und dem Spannungsabbau des
(z.B. Teichgriber 1966).
Gleichzeitig kann holzartenspezifisch
Verdnderung und Homo-

bieten festgestellt werden. Ein Verglelch
dieser Werte mit Ergebnissen aus der
Farbwertmessung zeigt, dass erhohie
Schwankungen bei der Konzentration
an Makro- und Mikroniihrelementen
im Holzgewebe der Furnierstimme mit
starkeren Abweichungen der tHolzfarbe
cinhergehen. Auch der pH-Wert von
Black-Cherry-Kemnholz schwankt bei
Stimmen mit stirkeren Farbabwei-
chungen in htherem Ma8e. Ublicher-
weise nimmt der pH-Wert im Holzge-

Konzentration (mg/g Dangewicht)

gemslerung der Holzfarbe erreicht wer-
den. Die dabei miiglichen Farbveriinde-
rungen im lolzgewebe sind grundsitz-
lich auf Reaktivnen des Lignins (z. B.
Wegener and Fengel 1988), der Kern-
stoffe (z. B. Charrier et al. 1995, 2002;
Burtin et al. 2000) und von Kohlen-
hydraten und Aminosiuren nach dem
Amadori-Maillard-Prinzip  zuriickzu-
fiihren (McDonald et al. 1997). Bei der
Holzkochung von Black Cherry werden
vergleichsweise milde  Prozessbedin-
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Abbildung 5 Quantitativer Vergleich des Extraktstoffgehaltes von Black Cherry
aber den Stammaquerschnitt mit einer Ansicht der entsprechenden Aceton-/Was-

ses-Extrakte.
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Abbildung 6 Entwicklung der Farbwerte (L*, a* und b*) von Furnieroberflichen
mit 2unehmender Kochdauer der Stammabschnitte bei 60°C.
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Abbitdung 7  Entwicklung der Farbwerte (L*, a* und b*} von Furnieroberflichen

bei Lichteinwirkung.

Abbildung 1

gungen gewihlt und die Stammab-
schnitte nicht Mnger als drei Tage bei
weniger als 70°C crhitzt, wodurch eine
sehr helle braunrote Farbe entsteht. Ei-
ne zu ritliche und dunkle Ausprigung
der Holzfarbe bei Black-Cherry-Furnie-
ren wird derzeit am Marke nicht ge-
schiitzt,

Durch praxisnahe Versuche im in-
dustricllen Maf@stab wurde das Farbver-
halten von Black Cherry im Prozess der
Kochung mit variierenden Temperatu-
ren und der Einfluss von Wartezeiten
(Standzeiten zwischen Kochung, Mes-
sern und techaischer Trocknung) im
weiteren  Produktionsprozess unter-
sucht. Die Holzkochung bei 60 °C indu-
ziert einen raschen Fart

Rundhohplatz mut ausgelegten Stammabschnitten von Black Cherry {Pennsylvania/USA).

iber den Stammguerschnitt fiir das
Endprodukt der verarbeitenden Indust.
rien.

Natiirliche Lichtalterung

Dic natiirliche Lichtalterung der
Holzoberflichen infolge von Sonncn-
einstrahlung wurde durch eine Simula-
tion mithilfe von Speziallampen unter
definiericn Bedingungen an reprisenta-
tiven Furnieren untersucht (Lichtquel-
le: 5 QOsram-Ultra-Vitalux-Strahler, je
300 W). Die dabei gewihite maximale
Belichtungsdauer von 10 Stunden ent-
spricht clwa 116 Stunden direkter, un-
geschiitzter Sonneneinstrahlung. Dic
Holzoberfliche von Black Cherry Lisst

im
Kernholz von Black Cherry (Abb:ldung
6). Mit zunehmender Kochdauer sinkt
die Helligkeit (L*) und der Rotanteil der
Farbe wird intensiviert (positiver a*-Pa-
rameter). Eine I:.rhohung dcr Kochiem-
peratur auf 70°C besct igt diese

bei  zunchmender Belichtungsdau-
er ecine rasche llclligkeitsabnahme
(L*-Wert) crkennen (Abbildung 7). Die
Farbintensitiit nimmt bei kurzen Belich-
tungszeiten zundchst leicht ab und an.

hlieBend mit nder  Zeit

Entwicklung, Die Farbinderungen sind
in dicsem Fall auf strukturelle Veriinde-
rungen {Oxidation und/oder Polymeri-
salion) der identifizierten Inhaltsstofle
zuriickzufithren. Uber HPLC-MS und
zelluldre UV-spckiroskopische Unter-
suchungen lassen sich Polymerisations-
vorginge der flavanoiden Inhaltsstoffe
bei der Holzkochung von Black-Cher-
ry-Kernholz nachweisen (Mayer et al.
2006), die belegen, dass Farbdnderun-

deutlich zu (Erhéhung der a*- und
be-Werte). Bei lingerer Belichtungs-
dauer wird somit eine Fatbverinderung
dhnlichen Charakters hervorgerufen
wie bei der Holzkochung, alterdings mit
einer stirkeren Abnahme der Hellig-
keitswerte. Dic Ergebnisse zeigen ein ty-
pisches, auch fiir anderen Holzarten be-
schricbenes Farbverhalten bei Lichtal.
terung (Tolvaj and Faix 1995, Ayadi ct
al 2003). allerdings mit einer unge.

gen bei der Holzkochung (bei Temy
turen bis 70°C) maRgeblich aul Rcak-
tionen der Holzinhaltsstoffe zuriickzu.
fishren sind.

Dic mit zunchmender Temperatur
und Dauer voranschreitenden Verinde-
rungen der Holzfarbe von Black Cherry
crfordern exakie Prozesscinstellungen
bei der thermischen Behandlung in al-
len Rereichen der Holzverarbeitung.
Nur miglichst gleichmiBige Reaktions.
bedingungen tiber den Stammquer-
schnitt (Dauer und Intensitéit der Tem-

Farbveriinderung.
Dies belegt dic hohe Reaktivitit der fla-
vonviden Inhaltsstoffe im Kernholz von
Black Cherry und deren Neigung zur
Foto-Oxidation unter Einfluss von di-
rekter Sonneneinstrahlung.

Die Auswertung der Farbmessungen
zeigen, dass die bei der Holzkochung
mit unterschicdlichen Einstellungen der
Prozessparameter erzeugten Farbunter-
schiede sich wihrend der Lichtalterung
nicht angleichen. Dic Helligkeiten der
Bliitter aus ,intensiv* gefiihrten Koch-

peratureinwirkung) ermiiglict cine
homogene Farbentwicklung wihrend
der thermischen Behandlung. Bei War-
tezeiten im Produktionsprozess nach
der Holzkochung von bis zu 8 Stunden
(zwischen Holzkochung und Messer-
vorgang sowie vor der technischen
Trocknung) konnte kein signifikanter
Einfluss auf dic lolzfarbe festgestelit
werden. Vermutlich ist dies auf die zu
diesetn Zeilpunkt schon verringerte
Temperatur im Holzgewebe (50°C) zu-
riickzufiihren, bei der keine weiteren
Farbreaklionen mehr ausgelust werden.
Der Einfl der Pr

bei der technischen Trocknung der Fur-
niere wurde nicht weiter untersucht.
Die praktischen Erfahrungen haben ge-
zeigt, dass bei Black Cherry wiihrend
der kurzen Trocknungszeit der Furnier-
bldtter in den Diisen-Biigeltrocknern
(etwa 2 Min.) keine Intensivierung der
Farbabweichungen aultritt. Durch La-
borversuche konnte das Farbverhalten
von farblich verschiedenen Gewebebe.
reichen innerhalb ecinzelner Stimme
wiihrend der thermischen Behandiung
aufgeklint werden. Im untersuchten
Temperatur- (60 bzw. 70 °C) und Koch-
zeitbereich (0-72 h) war keine Homo-
genisierung, d. h. Angleichung der
Holzfarbe der farblich verschiedenen
Bereiche innerhalb einzelner Stimme
zu crkennen. Dicses Ergebnis unter-
streicht die Bedeutung der natiislichen
Ausprigung und Homogenitit der im
lehenden Ranm oehildeten Hanlrfarhe

pr (70°C, 46 h) nehmen bei zu-
nechmender Belichtungsdauer stirker ab
als die Helligkeitswerte von Fumier-
blittern aus ,schonender* gefiihrten
Kochprozessen (60°C, 12 h und 48 h).
Diese Ergebnisse unterstreichen die Be-
deutung der Prozessfithrung bei der
thermischen Behandlung fiir die Farb-
einstellung der Holzoberflichen und

gen bei der Kochung haben eine Hellig-
keitsabnahme und einc Intensivierung
der Holzfarbe zur Fulge. Allerdings ist
die thermische Behandlung aus pro-
duktionstechnischen Griinden uner-
Vdsslich, sodass die Fumierhersteller
zwischen den Vorteilen (Oberflichen-
giite der Fumnierblitter) und Nachteilen
{evil. uncrwiinschte Farbentwicklung)
einer intensiven thermischen Behand.
lung abwiigen miissen. Die durch Ver.
éinderung der Prozessbedingungen ent-
stehenden unterschiedlichen Farbaus-
prigungen gleichen sich wihrend der
technischen Trocknung und der nach-
tréiglichen Llchtal\erung mchl an. Die

hnelle und i binderung
wiihrend der Llchtalterung belegt die
hohe Reaklivitit von technisch getrock-
netem Black-Cherry-Kemholz, dic auf
der hohen Konzentration an Inhalts.
stoffen im Holz beruht.

Das Forschungsvarhaben wurde dutch
die DGIH (Deutsche Gesellschalt lur
Holzforschung)/AiF (A
industrieller I'orschungsverclmgungcn
LOtto von Guericke*) mit Mitteln des
Bundesministeriums fiir Wirtschaft und
Technologie geféirdert. Die Autoren dan-
ken dariiber hinaus der Furnierwerk Win-
sen GmbH, der R. Ullrich & Co Gmbll
und der Furnferwerk Prignitz GmbH fir
die technische Unterstutzung sowne die
Bereil von Prob und
ganz besonders Hr. von Lange {Winsen/
Luhe) (ir die Bereitstellung von Ver-
suchsstimmen,
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